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Liste des machines / Maschinenliste :

Machines CNC Maschinen

1x

1x

Tour CNC Schaublin 225 TM-CNC / CNC Drehbank Schaublin 225 TM-CNC

Fraiseuse CNC DECKEL FP2NC-2836 / CNC Frasmaschine DECKEL FP2NC-2836

Machines conventionnelles / Konventionelle Maschinen

3x

2X

1x

2X

1x

Tours outilleur Schaublin 102 / Werkzeugmacher Drehbéanke Schaublin 102
Tours outilleur Schaublin 102 N / Werkzeugmacher Drehbanke Schaublin 102 N
Tour mécanicien Colchester 600 / Mechaniker Drehbank Colchester 600
Fraiseuses Schaublin 13 /Frasmaschinen Schaublin 13

Fraiseuse Mikron WF2 / Frasmaschine Mikron WF2

CSP
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Les photos / die Bilder :
e B

— Tour Schaublin / Drehbank 225

TM-CNC
( Turn-Mate + Iso)

Vue générale

Generelle Sicht

L'écran

Bildschirm

Porte outils

Werkzeughalter
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Secteur professionnel Métal
Fachbereich Metall

Exemples de programmation CNC :
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4. FONCTIONS

4.1 Codes M

Las codes M peécisent 885 conOtions partauliises de fonciitrnemant o8 @
mactne. s CUtEEent DOU K0S comTTances WARCHE | ARRET Ses orpanss
e

£ esiste Givs types do codes M M (Mool « S Seu)

Un DioC 0% peogramyme Dowt corftersr ey s 3 oodes M. 0 type M Alumicies
Par corve, s cooes M ou type S covert 30s Drogramenss Sauls

Cans uo Do, 95 cooes M pouvent Stre FOQIETNES SHUS CU ACOGTCageS
FMESs COMMIN0Ss OF MmoUvernert ou & aArEs 20085 Jucians.
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» REMAROUE «
Les codes M ci-apeés sont vaiadles des i3 version 0308

Description
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4.1.2 Fonctions M supplémentaires

Los coDes M o Senaous Dar v Ll o 8 80rties rwmect LATmatien Da b Chent.

Description

Sorme | = ON [OFF svec WTT Ou RESET)
Somw 1 = ON 1OFF mvec M2 0w NESET)
Bortw 3 = ON (OFF sved W13 on SESET)
Sorte 4 = DN JOFF aveo W 14 o RESET)
Bortie § « ON [OFF meoo A4S o NESET)
Sorte € = ON JOFF swec MEM oo NESET)
Sorte 7 « ON (OFF avec USTY su RESET)
Sorte § » ON OFF swc MO8 ou RESET)
Sortm | = OFF

Sorte 3 = OFF

Borte ) = OFF

Sorte & « OFF

Sorse 5 » OFF

Sorte § = OFF

Scrte T = OFF

Gerts § =« OFF

Sorte 1 & srouivon ON 2o 320 mesc
S 2 » rrOsiecn ON 08 D) mees
Sorte 3 » oo ON o0 250 waec
Sorte 4 = mpumee ON 08 250 maes
Georte § = ropuon ON 00 350 meec
Gerna § = wepumson ON 08 730 e
Borte T« wounod ON Se 250 meec
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4.2 Uisto des lonctions G
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o2 ot s TR a0 ForEe s u s 3% O vyyséoe 08 cOSTUSrTdes On la peoe 3
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geGENONE

CNC-Programmierung Beispiel :

EBEANE ... .

Secteur professionnel Métal
Fachbereich Metall

=3

225 TH-CNC

Das Werkzeug mit den eletironiscnsn Handricesn in oen Achesn X und Z
warlahmn, bis die Stirflache des Werksscks gemass der untenslenanden
Shizze eicht berlihr wird.

BESCHREIBUNG TR RN

M der Tastans gen West 7 0.2 singeben
(waz siner Bearbsturgszugabe von

0.2 s am WasrkstOok antapricht) und
s de Soltkey-Tase Messung driceen
Diss bowikt din Sasochnung und
arsuhlasseccs Speichensyg der

(MESURE )

(e gleiche Operation K die X-Achss austitrer. Hiseau nacs der unlerale.
hengen Skizze sinen bolabigen Ourchinesanr amhan.

+Z

— -

—4t -
L

D Tslen SPINDELHALT dgricken.

Wit derm Mikrometer den Qesrerien
Durthmonser messan und Gessen Wert
i der Testatut eingeben. In urscterm
Eaaglel X20 63, und dann dio Sobkey-
Tustn Messung drioeen.
Dpdurch wird die Distanz rwischon dem
s { } und dam
Wrnrksd Dolomny et sl cee X-Aonsa
Surechnet und srschlebend

L

(MESURE )

Dimtanz revischen dem

punk [Ratorord) und dem
WViotketicenniulpunet in dee 2-Achaes

- . ! . J Badwrunganitnnsy

Dan Cursor st B setren, 04 entippen
uUnd dern die Taste ENGASE oracken,
um gen Werkznugredie (n unasem

Bouplol G.4 'nm sintugabe)

Dan Cursos sl T sataen und dunn dis
ion des Werk

Cur nachaishanden Skaers -Tmn

e W

4 _FUNKTIONEN

41 M-Codes

M1 o M-Codes wertnn bestarerts Dutrmbubedngrpen L dw Maschine
Teutgeingt Su cenen ram EINBCHALTENANUSSCHALTEN von Masthrene
tetrurien

Fu gen rwer Aten vor M-Coden: M (Mehrtacty und § (Ernasiey

Er Programmaste: bann B 2u 3 MCodes 00s Typs M (Mehriachy sntraiten
Datwngegen dirten M-Cooes dws Typs U nur esnawin programment werten
o Betohisasts kdomen de M- Codes alen ooer In Yerbingurg mil ande
o0 VertarvDete tien aoed areeenn Hifalu b dionen [rograrmiert weden

4.1 Liste der M-Codes

Du Austrvung smes M-Codes 0oyt gemah der ractiulgend sulperrien
Detrvtion ghakct ety mE dum am glechen Sulz progiamymeien Bewegungen
ader im Amchiut an dese Bewegurgen

Da MTotes rtwe sih nach der Maschimertyp, 301 Maschrsnaustim-
rung wrd dem Maschinenad'bay (Zubehr cder Sandntausssem g

* DEMERKUNG «
s nachioigend aufgefuminien M-Codes gefien ab Versmon 0008

Nach der
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4.1.2 Zusatziiche M-Funkionen

Uter e Codes MEOT Sz MES) imane Kacre! 3} kann cor Amwercer 8 Einglnge und § Ausglinge e nutoen.

Beschreibung

i
I
:

Acngang 1 = ON (BN ©OFF (AUS) bes MB!1 cder RESET [RUCKSTELLUNG)

Acugang 2 = ON (EIN] (OFF (AUS) bei ME12 oder RESET (AUCKSTELLUNG)

Aungang 3 = ON (BB I0FF (AUS) el MBTD oder RESET (RUCKSTELLUNG)

Acsgang & = ON (EIN) (OFF |ALS) bei ME14 ader RESET (RUCKSTELLUNG)

Acngang § = ON (ER (OFF (AUS: bei ME!S oder RESET (RUCKSTELLUNG)

Aungang & = ON (EIN) (OFF AUS) Sei MS15 oder RESET RUCKSTELLUNG)

Ausgang 7 = ON (EIN) (OFF (3S) Swi ME1T oder RESET (RUCKSTELLUNG)

Ausgang & = ON (EIN) (OFF (ALS) Sl METS ooer RESET (RUCKSTELLUNG)

Acmgang ! = OFF (AUSH

Acsgang 2 = OFF AUSH)

Rasgang 3 - OFF (A5,

Acxgang £ = OFF (AU

Acngang 5 = OFF (AUS)

Ausgasg 8 = OFF (AUS)

Amgang 7 = OFF [AUSh

Asgang & - OFF S

Aczgang | = krpuls von 290 s EIN

Ausgang 2 = Impuls wn 250 me EIN

Asgang 3 = rpuls von 250 ma BN

Acagang 4 = impuls von 250 ma EIN

Awngang 3 = Impuls von 250 ma EN

Auegang & = Impuls von 250 e EN

HHHHEHHHEHEHHHEHEHHEUEE

Aungang 7 = Impuis von 250 em EN
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BEIN
& 3 Bedowurymasstung

4.2 Verzeichnis der G-Funklionen
Code | Gruppe Funition Code | Gruppe Funktion
Go0* o Fosltiorserdng Eigerg) G35 14 | Auemahl Werkstich- K 3
Go1 o1 Linsasy Intecpolation (Bchnittvorschuty GS7 14 | Auzwahl Werstiioh- v 4
na2 o Fowisrtepolst o i Gegenutras gemictiung GSsE " Auseatd W & K 1]
[ 01| Kewisresepotation in Uhrasigerrchiung Gs3 i Vom ysem &
God 00 ] oS 00 | Makroautrut
G0 o Progr Qab 66 1= Nodaler
Gt o¢ | Prograrmaatsneingabe- Modus Enae 057+ 12 | todnier Makrosutril Ende
[ 35 | Auswand Ebene ZoXp | 080707 08 |Emngabe n2al
G 5 Ausvward Ebene Zpvp G 0f | Engabe nmm
G20 |- 07 [3chuppeykius mil sinem Schatt G2 00 | Fei T
G o1 Gewrdsschaaiaryrie =t sinem Schnitt G 00 | Schrupprykios me metweren Schltien
G2z* 08 | Gespes A hrwegprente satw Grs 00 | Plandretiryus it mebramen
G2a L L wre A rense Moty a’s Ofl | Figuserwiedemalryhius mit maboee Schrdies
G2s 01 | Planoateyhis mit oiner Schnltt a6 00 | Bohvzyidus mit Entapanen am Ende
G2a oc R v o Rele et ey oo Borrayviue ces Aussenduchmesters |
G30 00 |Risknwty zam 2 3. ured 4, Berugspuril Jrendchirsten
4 en 01 | Gewindsschosiden 19 00 | Zy'due St metwgingiges Gewince

Gae o Gewh o =i vecaroe - ce Stegma GO~ 10 | Authebung sees Boberywiue
Gao* o7 |Sow v Ence Gea3 o [P =¥
o 7 S —— GBS 10 | Margewindsbongykiig ¥ riats AT
G2 o St partanon iris GBS 0 w .g"“hl(
Gas2 00 |Lokades " Gee* 00| Abschiimasepoprammenng
GSy 00 | Mascrinen- Koorowatensymerm ez nten G 0| inkrememalmassprogrammierung
[ 14| Auewatil Werestics- KoonSnatersytterm 1 Goz o |¥ Yo odee man. Spind
G4 " Auswart Vsetestics- oomtratermystem 2

ape oS Dro Mirvne

[ 05 | Vorschub o Umdrehurg
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